Speciale Toepassingen

KENT <
Certanium 889SP

Elektrode voor alle posities voor de reparatie van gietijzer en verbindingen en lassen van gietijzer op staal.

Voordelen & eigenschappen

» Alle posities mogelijk — tijdbesparend in montage en
demontage

+ Barstvrije resultaten — kwaliteitsvolle herstellingen

» Last door roest en vervuiling — herstellingskwaliteit

» Zal zachtsteven ook lassen — ideaal om ongelijksoortige
onderdelen te verbinden

» Geen voorverwarming nodig — tijdsbesparend

Art.nr. Product S/IC Verpakking

22001 Certanium 889SP 2.4 mm Verpakking 1kg

22003 Certanium 889SP 3.25 mm Verpakking 1kg

22006 Certanium 889SP 4.0 mm Verpakking 1kg
Toepassing

De unieke legering samenstelling en elektrodebouw van de 889SP verzekert scheurvrije niet-poreuze lasnaden
op gietijzer zonder voorverwarming.

De 889 bi-metaal kerndraad kan op een brede stroomsterkte doorlopen zonder oververhitting. Omdat de
elektrode niet oververhit blijft er een zachte, stabiele boog die gedurende de bewerking niet uitvloeit of kleeft.
De ingrijpboog vermindert het gebied dat door verhitting wordt aangetast.

889 SP last door olie, vet, verf en andere contaminanten . Deze beheersbare elektrode produceert een zachte,
dichte, niet-poreuze neerslagen, die machinaal bewerkbaar zijn.

Kan gebruikt worden bij alle soorten gietijzer inclusief : grijs gietijzer, gelegeerd gietijzer, taai gietijzer, nodulair
gietijzer, perlitisch gietijzer zelfs lassen van staal op gietijzer. Voorbeelden zijn machinevoetstukken,
kettingwielen, behuizing, het herstellen en opbouwen van kapotte en versleten delen.

Instructies

De elektrode naar een scherpe hoek leiden en de Part no Diameter Stroomsterkte
booglengte kort houden. AC/DC
Gebruik korte overlappende rupsen bij het lassen van 22001 2.4mm 50-70

ingeklemde delen.
22003 3.25mm 70-100
Laskorrel is minimaal en slaksedimenten lossen

vanzelf. 22006 4.0mm 100-130
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Technische informatie

Houdbaarheid: 18 maanden

Douanecode: 83111010

VOS: niet bekend

treksterkte: 76,000 psi (525 N/mm2)

Vloeisterkte: 53,000 psi (370 N/mm2)

Verlenging: 29%

Hardheid: Rockwell B 87-90
Olameter |W¢Idmﬂali Electrodes per Arc Time of Current
{mm) Electrode (g) |Kg of Weldmetal |Deposition (min'Kg) |Setting (A) |
4.8 = = = =
4.0 31 32 45 120
3.25 21 47 49 20
2.5 13 a0 100 70

All Weld Metal Analysis (Typical Weight %)
c S M P Si Misc Cu Fe Al Mi
1.90 0.03 =23 -- 3.80 1 Max 2.30 =45 0.97 | Balance

m VIB beschikbaar op www.kenteurope.com

Voorwaarden KENT Belux SPRL/BVBA heeft deze Informatie met de Vestigingsadres:

Niets uit deze uitgave mag worden verveelvoudigd grootst mogelijke zorg samengesteld, maar kan niet KENT Belux SPRL/BVBA
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