
2K Super Bond
2K Super Bond er en universal sekundlim med god fyldevne og høj vedhæftningsevne på de fleste 
overfladetyper.

Varenr. Produkt Lagerkode Emballage

86663 2K Super Bond 2KSB 10 g sprøjte + 3 blandespidser
86684 2K Super Bond Nozzles 2KSBN 10 stk. i pose

Egenskaber & Fordele

• Høj vedhæftningsevne på en lange række overflader 
inklusiv glas – Langtidsholdbart resultat

• Fylder mellemrum op til 5 mm – Kan også anvendes til 
limning af ujævne overflader

• Lim og aktivator i ét – Ingen grund til at tilføre aktivator
som et ekstra arbejdstrin

Anvendelse
2K Super Bond er en sekundlim / et reparationsprodukt med høj fyldevne og fremragende vedhæftning på en 
lang række materialer og overfladetyper, inklusiv plast, gummi og glas. Produktet er også den perfekte løsning til 
limning af porøse materialer så som keramik, træ, papir og stof.

2K Super Bond er udviklet til samling af ujævne overflader med mellemrum op til 5 mm eller til opgaver hvor 
komplet hærdning af overskydende lim er en nødvendighed.

2K Super Bond kan også anvendes på lodrette flader og udhæng, da konsistensen forhindrer produktet i at løbe 
af.

Brugsanvisning
1. Bedste resultat opnås, hvis der flader der skal limes er rene, fri  for snavs, voks, olie, etc. Brug KENT 

Acrysol eller Soft Surface Cleaner.
2. Beskyt hænderne med KENT Super Bond Protect for at undgår at fingrene klistres sammen.
3. Montér blandespidsen på sprøjten og kassér de første dråber.
4. Kom kun en sparsom mængde produkt på den ene flade. Læg fladerne sammen  med det samme, indenfor 

30 sekunder, og sørg for at de sidder som de skal.
5. Pres sammen for at sikre, at limen fordeles til en tynd film og lad emnet være i 5 til 10 minutter før 

håndtering.
6. Rør ikke ved emnerne når hærdning er påbegyndt (indenfor få sekunder).
7. Overskydende, flydende lim kan fjernes med KENT Super Bond Remover.
8. Efter brug, kasseres blandespidsen og hætten sættes på sprøjten.



Teknisk information

Base: Ethyl cyanoakrylat

Konsistens: Gel

Farve: Transparent

Lagerholdbarhed: 12 måneder (forlænget holdbarhed og beskyttelse mod luftindtrængning ved opbevaring 

mørkt og tørt ved 5oC. Før anvendelse skal det uåbnede produkt  få stuetemperatur for at 

opnå optimal limstyrke).

Toldtarifnummer: 35061000

VOC: 92 g/l

Hærdemekanisme: Ved blanding

Blandingsratio: 4:1

Vægtfylde: Part A: 1.09 g/ml

Part B: 1.17 g/ml

Hårdhed: Shore D 56

Temp.resistens: -20°C to +80°C

Maks. fyldevne: Maks. 5 mm

Fikseringstid:

Stål: 15 - 45 s

Aluminium A5754: 5 - 20 s

Polycarbonat: 15 - 45 s

ABS: 30 – 60 s

Fyrretræ: 45 - 75 s

Fuld styrke opnås: Efter 24 timer

Forskydningsstyrke:

Stål: 17 - 20 N/mm²

Aluminium A5754: 3 - 7 N/mm²

Polycarbonat: 10 - 12 N/mm²

ABS: 9 - 12 N/mm²

Fyrretræ: 11 - 13 N/mm²

Sikkerhedsdatablad findes på www.kenteurope.com

Generelle betingelser

Denne publikation eller dele af den må ikke 
kopieres, sendes eller gemmes, hverken elektronisk 
eller mekanisk uden forudgående aftale med KENT 
Industri Danmark ApS. Dette datablad og dets 
indhold (information) tilhører KENT Industri 
Danmark ApS. Der gives ikke tilladelse til kopiering 
eller brug ud over til information i forbindelse med 
det produkt det relaterer til. 

Informationen i databladet kan ændres uden 
forudgående varsel og erstatter alle tidligere 
datablade. Informationerne er korrekte, men KENT 
tager intet ansvar for præcision eller komplethed, 
fejl eller udeladt information, ej heller for brugen af 
det. Brugere af databladet skal altid selv sikre sig, at 
produktet er velegnet til en specifik opgave, og ikke 
drage konklusioner ud fra databladets indhold. 

Ansvar for tab eller skade som følge af databladets 
indhold og det tilhørende produkt (inklusive ansvar 
som følge af uagtsomhed eller hvor firmaet havde 
kendskab til muligheden for sådanne tab eller 
skader) er ikke gældende. 
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En tynd limstreng  giver kortere hærdetid . Større mellemrum der 
skal udfyldes giver længere hærdetid. Høj relativ luftfugtighed giver 
hurtigere hærdetid.


