
2K Epoxy Panel Bond
Structurele 2-componentenepoxylijm met hoge chemische en hittebestendigheid voor het verlijmen van 
staal, SMC, aluminium, composietmaterialen en vele andere substraten

Art.nr. Product Voorraadcode Verpakking

86496 2K Epoxy Panel Bond 2KEPB 195 ml patroon + 1 nozzle
87007 2K Epoxy Panel Bond 2KEPB2 220 ml patroon + 1 nozzle
86511 Nozzles 2KEPBN Zakje met 3 nozzles

Voordelen & Eigenschappen
• Op basis van epoxyharsen – voor verbeterde stijfheid en 

lichte verbinding
• De dikte van de lijmverbinding wordt bepaald door glasparels 

van 0.25 mm – niet nodig de minimale verbindingsdikte 
manueel te controleren

• Puntlasbaar vóór volledige uitharding – geen 24 uur wachttijd 
nodig voor het lassen

• Schuur- en overschilderbaar
• Bestand tegen automotive e-coat, poederprimer en 

lakoventemperaturen tot 230 °C – uitermate bestand tegen 
hitte en chemicaliën

• Unieke corrosiewerende samenstelling – ideaal voor hybride 
verbindingen van metaal met verschillende substraten

• Hoge energieabsorptie en zeer goede crashprestaties –
TÜV Rheinland-gecertificeerd

Toepassing
2K Epoxy Panel Bond is veelzijdig inzetbaar in tal van montagetoepassingen, van koetswerkpanelen zoals 
daken en spatborden, tot sluitingen zoals deuren, kofferkleppen en motorkappen.
2K Epoxy Panel Bond garandeert een uitstekende hechting op een brede waaier aan substraten, zoals CFRP 
(koolstofvezelversterkte kunststof), SMC (vezelversterkte composiet), FRP (glasvezelversterkte kunststof), 
ABS, aluminium, gegalvaniseerd staal, koudgewalst staal, enz. 
Voor hybride verbindingen van twee verschillende metalen onderscheidt 2K Epoxy Panel Bond zich door een 
uitstekende corrosiebescherming en slagvastheid. 
2K Epoxy Panel Bond zorgt voor een hoge mate aan relatieve beweging in de verbinding, bv. in het specifieke 
geval van ongelijke materialen met een verschillende thermische uitzettingscoëfficiënt die met elkaar worden 
verbonden.

Instructies
1. Oppervlakken reinigen met KENT Acrysol of Soft Surface Cleaner en laten drogen.
2. Oppervlakken licht schuren en ontvetten.
3. Voordat u de nozzle aanbrengt, patroon gebruiksklaar maken door net genoeg product van deel A en deel 

B te doseren.
4. Bevestig de nozzle. Doseer en verwijder de eerste 2 of 3 cm van het product. Breng de juiste hoeveelheid 

KENT 2K Epoxy Panel Bond aan op beide vlakken die moeten worden verbonden. De dikte van de 
lijmverbinding wordt bepaald door glasparels van 0,25 mm in de lijm. Open tijd: 60 minuten* / 
Verwerkingstijd: 90 minuten*. Tijdens de verwerkingstijd kunnen de reeds verbonden delen nog steeds 
worden verplaatst. Haal de verbinding echter niet uit elkaar.

5. Klem het paneel gedurende minimaal 4 uur*. De hardingstijd kan worden versneld (max. 150 °C).
6. Laat 24 uur* rusten tot de volle sterkte is bereikt. *23 °C / 55% R.H.

NB: Door zijn hoge viscositeit kan het product het beste bij kamertemperatuur geëxtrudeerd worden. Indien 
bewaard bij lage temperaturen is het nuttig om de cartridge vóór gebruik op te warmen.



Technische Informatie

Basis: Epoxylijm

Consistentie: Pasta (gemengd product) met medium viscositeit

Kleur: Zwart (gemengd product)

Houdbaarheid: 24 maanden 

Douanetariefcode: 3506 99 00 (2K Epoxy Panel Bond)

3923 50 90 00 (Nozzles)

VOS: 0 g/l

Hardingsmechanisme:  Kamertemperatuur of door hitte versnelde 

harding (max. 150 °C)

Mengverhouding: 2:1

Soortelijk gewicht: 1.10 g/ml (gemengd product)

Open tijd: 60 min. (23 °C)

Verwerkingstijd: 90 min. (23 °C)

Behandelings-/klemtijd: 4 uur (23 °C)

Volledige uitharding: 24 uur (23 °C)

Hardheid: Shore D 80

Krimp: < 2% (ISO 3521 )

Toepassingstemp.: +16 °C tot +30 °C (<16 °C met IR)

Temp.bestendigheid: -40 °C tot +100 °C (230 °C gedurende     

30 minuten)

Opslag: binnen tussen 15 °C tot 32 °C,

laat de gebruikte nozzle erop bevestigd om 

te zorgen voor afscherming tegen vocht

Treksterkte: 30 MPa (23 °C, ASTM D-638)

Rek bij breuk: 3 %

E-modulus: 4550 MPa (23 °C, ASTM D-638)

Afschuifsterkte van de overlap:
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Voorwaarden 
Niets uit deze uitgave mag worden verveelvoudigd 
en/of openbaar gemaakt door middel van druk, 
fotokopie, microfilm of welke andere wijze ook, 
zonder voorafgaande schriftelijke toestemming van 
KENT Belux BV of KENT Nederland BV.

KENT Belux BV heeft deze Informatie met de grootst 
mogelijke zorg samengesteld, maar kan niet aansprakelijk 
worden gesteld voor eventuele schade ten gevolg van 
onnauwkeurigheid of onvolledigheid van de Informatie of 
schade ten gevolge van of in verband met het gebruik van 
deze Informatie.
KENT Belux BV en KENT Nederland BV handelen onder 
de naam KENT.

Vestigingsadres:  
KENT Belux BV
Steenweg op Mechelen, 455/8
1950 Kraainem
BTW: BE 0414.239.587
KENT Nederland BV
Verlengde Poolseweg 16 
4818 CL Breda
BTW: NL 817247658B01

Substraat MPa

Koudgewalst staal (1,5 mm) 27,8
Koudgewalst staal (0,8 mm) 23,7
Thermisch gegalvaniseerd staal (0,7 
mm) 12,6
Gelegeerd gegalvaniseerd staal (0,7 
mm) 18,5
6111 Aluminiumlegering (0,9 mm) 11,3
5052 Aluminiumlegering (0,6 mm) 12,4
ABS 3,0
SMC 8,8
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